Technicka sprava

,l1echnoldégia na vyrobu a balenie makkych syrov*

Pfedmétem dodavky je soubor technologického zafizeni na vyrobu syri typu Camembert s
vykonem 8 000 kg syra za den pfi zpracovani 80.000 | mléka. Velikost syra je a) pramér formy 87
mm — gramaz 1 ks syra 120 g, b) prdmér formy 67 mm — gramaz 1 ks syra 80 g. Linka musi
umoznit obé dvé moznosti.

Technologicky celek 01 - Vyroba mékych syru:

Technologicky celek 01 obsahuje nasledujici PS (provozni soubory)

PS 1 — Uchova standardizovaného a o$etfeného mléka + termizace mléka

PS 2 - Automaticka vyroba syfeniny+ formovani syfeniny + syrovatkové hospodafstvi
PS 3 - Automaticka Cistici stanice CIP

PS 4 — Elektro systém syrarny — fidici pult a MaR

PS 5 — Technologie suchého soleni

Technologicky celek 02 - Baleni mékych syru:
Technologicky celek 02 obsahuje nasledujici PS (provozni soubory)
PS 6 Linka na baleni a tfidéni syru

Technologicky celek 03 - Vzduchotechnika technologického procesu:
Technologicky celek 03 obsahuje nasledujici PS (provozni soubory)
PS 7 Vzduchotechnika

Technologicky celek 04 - Hygienicky napénovaci systém a vstupni hygienicka smycka:
Technologicky celek 04 obsahuje nasledujici PS (provozni soubory)
PS 8 Hygienicky napénovaci systém a vstupni hygienicka smycka:

Technologicky celek 05 - Jednotka chlazeni expedi¢niho skladu:
Technologicky celek 05 obsahuje nasledujici PS (provozni soubory)
PS 9 Jednotka chlazeni expedi¢niho skladu

Technologicky celek 06 - Strojni montaz zarizeni syrarny:
Technologicky celek 06 obsahuje nasledujici PS (provozni soubory)
PS 10 Strojni montaz zafizeni syrarny

Technologicky celek 07 - Doprava zarizeni:
Technologicky celek 07 obsahuje nasledujici PS (provozni soubory)
PS 11 Doprava zafizeni

Jednotlivé PS jsou propojeny technologickym potrubim (voda,ledova voda, vzduch, para, kondenz)
vC el. instalace.



Popis a zadanie pro jednotlivé PS syraren
,,1echnoldgia na vyrobu a balenie makkych syrov*

Pfedmétem dodavky je soubor technologického zafizeni na vyrobu syri typu Camembert s
vykonem 8 000 kg syra za den pfi zpracovani 80.000 | mléka.

Velikost syra je

a) primeér formy 87 mm — gramaz 1 ks syra 120 g,

b) priamér formy 67 mm — gramaz 1 ks syra 80 g.

Linka musi umoznit obé dvé moZznosti.

PS 1 Uchova standardizovaného a o$etieného mléka + termizace mléka

PS se sklada z 2 ks uchovnych tankti o objemu 1 x 50 a 1 x 30 m® vybavenych izolaci,
michadlem, odvétranim snimaci teploty, kontinualnim a limitnim snimacem hladiny a mycimi
koulemi.

Soucasti bloku jsou pfisluSné rozvodné desky a ventilové bloky, ¢erpadla a kompletni potrubni
propojeni a armatury v€etné prvka MaR a elektrorozvod.

Myti bloku je systémem CIP.

Termizace mléka se sklada z deskového termizatoru 10000 I/hod, rozvodnymi deskami,
Cerpadlem, horkovodnim okruhem a kompletnim potrubnim propojenim a armaturami v€etné prvk
MaR a elektrorozvodu.

Myti bloku je systémem CIP.

PS o$etfeného mléka se sklada ze 2 ks Gichovnych tanki o objemu 2 x 10 m®, vybavenych izolaci,
michadlem, odvétranim snimaci teploty, kontinualnim a Ilimitnim snimaem hladiny
a mycimi koulemi. Souc&asti bloku jsou pfislusné rozvodné desky a ventilové bloky a odstfediva
Cerpadla, kompletni potrubni propojeni a armatury v€etné prvka MaR a elektrorozvod.

Myti bloku je systémem CIP.

PS 2 Vyroba syreniny + formovani syreniny + syrovatkové hospodarstvi
Dodavka a montaz technologického zafizeni na automatickou vyrobu syfeniny pro vyrobu mékych
syra.

Technické pozadavky na zafizeni:

- mnozstvi zpracovaného mléka 9.000+10.000 litrd za hodinu

- automatizace napousténi pfipraveného mléka na syfeni do syrafskych van (potrubi, ventily,
MaR)

- automatizace krajani a koagulované syfeniny (pficné i podélné)

- automatizace vytuzeni pokrajené syfeniny michanim

- automatizace vypousténi vytuzené a pokrajené syfeniny s michanim tak, aby bylo
zabezpelené rovnomeérné davkovani na Formovaci linku vyroby syru

- automatizace skladovani syrovatky v tanku o objemu 80.000 | - 1 ks, venkovni provedeni,

nerez

- vibraéni odluéova¢ syrového prachu ze syrovatky o vykonu 30.000l/hod — 1 ks, nerez
provedeni

- automatizace umyvani syrafskych van, napoustécich a vypoustécich potrubi prostfednictvim
CIP stanice

- konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienickém provedeni do
potravinarské vyroby a musi odolavat Cisticim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich priestorov

- pouziti ochrannych krytd a zabran



Pozadavky na méreni a requlaci (MaR):

- Fidici systém pro zabezpeceni pIiné automatizace vyrobniho procesu syroviny i myti (CIP-
ovani) potrubi a syrafskych van, se sledovanim vSech potfebnych parametr( a stavu

- moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy distribuce mléka — plnéni mléka, vypousténi
suroviny do formovaciho zafizeni a myti technologickych zafizeni syrarny

- moznost vytvoreni jednotlivych program( (receptld) vyroby syfeniny pro rizné druhy syra

- moznost uchovavat/exportovat data z vyrobniho procesu a umoznit vytvoreni hlaseni a graft
technologického procesu vyroby syfeniny za zvolené obdobi

- ovladani technologickeho procesu pfez dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry

- bezpecénostni systém iféSeni funk&nosti pracovniho stroje

Ostatni poZadavky:
rozsah dodavky technologického zariadenia musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urCeni

Zartizeni vyroby a formovani syfeniny je umisténo v mistnosti vyroby syrd. Pro vyrobu syfeniny
slouzi sada 14 ks nerezovych syrafskych van. Vany jsou postupné plnény a vyprazdnovany tak,
aby tok suroviny byl kontinualni. Jednotlivé vany jsou plnény urCenym mnoZzstvim termizovaného
mléka pomoci pritokomérd. MIéko o syfici teploté je na vanach zasifeno, po probé&hnuti nezbytné
prodlevy je syfenina Setrné prokrojena a pomoci ¢erpadla dopravovana do formovaciho a plniciho
zafizeni multiforem.

Syrarské vany jsou ulozeny na samostatné konstrukci, oddélené od konstrukce obsluzné ploSiny,
aby proces koagulace nebyl narusovan pohybem obsluzného personalu na plosiné.

Vana vyrobni VV — 7x750 | — 2 ks, dale jen vana, slouzi ke zasyfeni, koagulaci (srazeni), ru¢nimu
pokrajeni a michani syfeniny vyrobené z pfedem upraveného termizovaného mléka.

Napoustéci systém mléka slouzi k napousténi mléka do 14 oddilu syrafské vany a k pfivodu
Cisticiho roztoku do posuvného myciho vika vany.

Cisténi a sanitace je provadéno z centralni stanice CIP (potrubni rozvody) v kombinaci s tlakovym
mycim zafizeni (vnéjSi povrchy zafizeni — zajisti investor).

Automatické plnici zarizeni forem

Jedna se o automatické zafizeni slouzici k odlou€eni syrovatky od syrového zrna, naplnéni
multiforem, nastohovani forem, odkapani syrovatky ze syra a spusténi stohu forem z odkapni
drahy na specialni manipulacni vozik. Pfedpoklada se obsluha dvéma pracovniky. Jeden vklada
prazdné formy a kontroluje €innost plniciho zafizeni, druhy na konci linky vyjima manipulaéni
vozik, vklada vozik se stojankem a vyvazi stoh forem k dalSimu zpracovani.

Specifikace — Nadrz syridla
- nadrz syfidla slouzi v provoznim souboru PS - Vyroba a formovani syfeniny k Uchové syfidla
pro vyrobu syfeniny
- konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienickém provedeni do
potravinarské vyroby a musi odolavat Cisticim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostor
- pouziti ochrannych krytd a zabran

Ostatné poziadavky:
rozsah dodavky technologického zafizeni musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urceni

Specifikace — Obrace¢ stohu
- obracec stohU se pouziva pfi vyrobé mékkych syra k jejich obraceni. Obraceni se provadi
rucné.




konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienickém provedeni do
potravinarské vyroby a musi odolavat Ccisticim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostor

pouziti ochrannych krytd a zabran

Ostatné poziadavky:

rozsah dodavky technologického zafizeni musi byt umistény ve vyrobni hale na misté uréeni

Specifikace - Zrani syru

Zarizeni zraciho sklepa

vozik pod rosty — 81 ks

stojanek pod rosty - 81 ks

2 ks obracecu stoht forem

konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienickém provedeni do
potravinarské vyroby a musi odolavat Cisticim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostor

pouziti ochrannych kryt a zabran

Ostatné poziadavky:

rozsah dodavky technologického zafizeni musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urceni

Specifikace - Myti forem

Mycka plastovych multifunkénich forem

Dodavka a montaz technologického zafizeni ur€eného na myti forem veSkerych pouzivanych
druhd.

Technické pozadavky na zafizeni:

myci kapacita do 360 forem/hod. (v zavislosti na stuphi znecisténi)

myti vSech pouzivanych druhu plastovych forem, nastavcl forem a vozikd stoh(

3-zénove prevedeni konceptu — pfedplach, hlavni myti, oplach

1-linijové pfevedeni dopravni traté s moznosti plynulé regulace rychlosti a prestavovani
vodicich list pre ruzné druhy plastovych forem

nezavisla spojita regulace ohfevu roztoku jednotlivych van

vhodna kombinace vysokotlakych ¢erpadel a trysek pre jednotlivé sekce

odsavani par ze v8ech sekci vyuzitim odtahového ventilatoru

pfipojenie odsavacieho ventilatoru k ventilaénimu potrubi ve vyrobni hale

konstrukce zafiizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienickém provedeni do
potravinafského provozu a musi odolavat Cisticim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostoru

pouziti nerezovych material( v tfiedé AISI 316L

pouziti ochrannych krytd a zabran

Pozadavky na méreni a requlaci (MaR):

fidici systém se sledovanim veskerych potfebnych veli€in (hladiny, teploty, pratoky a pod.)
a stavy (pfitomnost formy, odnimani kryt( a pod.)

moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy — automatizované vkladanie a odbér
plastovych forem

moznost vytvofeni jednotlivych programu (receptu) pro jednotlivé plastové formy

moznost uchovavat/exportovat data z myciho procesu a umoznit vytvofeni hlaseni a grafu
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfez dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci



technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry
bezpelnostni systém fieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni poZadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté uréeni

Specifikace - Myti rostul

Mycka rostu

Mycka je skfifové myci zafizeni a slouzi k myti rosty.

Myté pfedméty : stohované nerezové rosty

Myci kapacita: 250 ks rostd / hod

Ohfev myciho média: para — parni registr

Soucasti je i odtahovy ventilator par. Ventilacni potrubi odtahu par neni pfedmétem dodavky.

Pozadavky na méreni a requlaci (MaR):

fidici systém se sledovanim veskerych potfebnych veli€in (hladiny, teploty, pratoky a pod.)
a stavy (pfitomnost stohu rostd, odnimani krytd a pod.)

moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy — automatizované vkladanie a odbér
plastovych forem

moznost vytvofeni jednotlivych programu (receptd) pro jednotlivé plastové formy

moznost uchovavat/exportovat data z myciho procesu a umoznit vytvofeni hlaseni a grafu
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfez dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry

bezpelnostni systém fieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni pozadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urceni

PS 3 CIP

Zafizeni CIP je umisténo v €asti mlékarny. Zafizeni CIP je urCeno pro CiSténi zafizeni a potrubi
technologie syrarny.

Soucasti CIP je centralni davkovani koncentrovanych roztokd.

Vykon CIP je fizen obéhovym Cerpadlem, které je doplnéno méni¢em otacek.

Propojovaci armatury napojené na programové fizeni jsou opatfeny pneumatickym
pohonem.

Nadrz na neutralizaci alternativné slouzi jako nadrz na uchovu vody pro prvni vyplachy.
Ohfev Cisticiho roztoku zajistuje vyménik.

Doplnovani koncentrace na pozadovanou hodnotu zajistuji Cerpadla.

Koncentraty Cisticich roztokd v tekutém stavu.

Davkovaci Cerpadla provozniho souboru CIP jsou umisténa v prostoru ureném pro
skladovani koncentratt CIP.

Pod kontejnery musi byt zhotovena jimka o objemu odpovidajicim 75% objemu kontejner.
Zarizeni CIP stanice je ovladano z Fidici jednotky umoznujici automaticky programem fizeny
provoz CIP stanice. Ridici jednotka se umisti na panel umistény v prostorach vyroby.

V nadrzich na uchovu disticich roztoki a v neutraliza¢ni nadrzi jsou umisténa hladinova
cidla.

Teplota Cisticich roztokd je snimana pomoci teplotnich ¢idel umisténych v potrubi na vystupu
za ohfivakem a na vratném potrubi z provozu.

Za ohfivakem je v potrubi umisténo cCidlo na méfeni koncentrace. Toto Cidlo zobrazuje
koncentraci na displeji a programové ovladd membranova cerpadla na davkovani
koncentratl Cisticich prostfedkd do potrubi. Druhé Cidlo koncentrace je umisténo na vratném



potrubi z provozl. Toto Cidlo indikuje a zobrazuje koncentraci vracejiciho se roztoku na
displeji, je nutno tuto koncentraci zaznamenavat. Zaroven toto Cidlo spousti ¢as probihajiciho
programového kroku.

Ohfev Cisticich roztoku zajistuje vyménik. Jako topné médium pro ohfev v duplikatorovém
prostoru ohfivaku slouzi syta para. Vznikly kondenzat se vraci zpét na kotelnu.

Zarizeni a potrubi CIP stanice je zhotoveno z nerezového materialu tfidy AlSI1304 a AISI316,
popfipadé z plastu s atestaci pro potravinarstvi.

PS 4 Elektro systém syrarny — ridici pult

PoZiadavky na MaR:

pre riadenie technologie syrarskej linky pouZit riadiaci systém najnovSej generacie
kompatibilny so systémom Siemens S7-1500, ktory sa v spolo¢nosti aktualne vyuziva

pre vizualizaciu a ovladanie pouzit HMI rady Comfort

zabezpedit dialkovu spravu PLC, HMI, PC

zabezpedit vizualizaciu, monitoring a databazy na PC plus sietovy prehliadac

pouzité rozvadzace vo vyrobe v nerezovom prevedeni (napr.Ritall)

pouzité rozvadzate mimo vyrobnych priestorov v ocelovoplechovom prevedeni (napr.Ritall)
pouzité pneumatické prvky (napr.Festo)

pouzité snimace v styku s produktom v sanitaénom prevedeni (napr. Endress Hausser,
napr.Siemens)

zabezpedit projektovu dokumentaciu MaR, revizie rozvadzacov, rozvodov

zabezpedit prvotnu kalibraciu snimacov teploty a tlaku opravnenou organizaciou

v ramci odovzdania diela odovzdat na CD kompletnu technickd dokumentaciu, prehlasenia o
zhode, zaruény list, zdrojové programy PLC, HMI, PC

PS 5 Technologie suchého soleni

Zarizeni na suché soleni syru:

zarfizeni na suché soleni syru zajistoje pozadovany obsah soli do 3,5 % obsahu soli v syru.
konstrukce zafiizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienickém provedeni do
potravinafského provozu a musi odolavat Cisticim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostoru

pouziti nerezovych material( v tfiedé AISI 316L

pouziti ochrannych krytd a zabran

Pozadavky na méreni a requlaci (MaR):

fidici systém se sledovanim veskerych potfebnych veli¢in (hladiny, teploty, pritoky a pod.)
a stavy (pfitomnost formy, odnimani krytd a pod.)

moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy — automatizované vkladanie a odbér syr
moznost vytvofeni jednotlivych programd (receptu)

moznost uchovavat/exportovat data z myciho procesu a umoznit vytvofeni hlaseni a grafu
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfez dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry

bezpecfnostni systém fieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni poZadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté uréeni

PS 6 Linka na baleni a tfidéni syru

Balici foliovaci zarizeni




Dodavka a montaz technologického zafizeni ur¢eného pro zabaleni 80g nebo 120g ovalnych
plesnivych syrli do aluminiové félie.

Technické pozZadavky na zafizeni:

takt baleni je stanoven do 60 ks/min.

karuselové provedeni s moznosti rychlého prestaveni baleni 80g nebo 120g ovalnych
plesnivych syru

odvijeci a stfihaci mechanismus aluminiové folie

formovaci mechanismus pro spravné vyskladani aluminiové félie

moznost zvoleni sméfovani dopravni traté na vystupu

konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienickém provedeni do
potravinafského provozu a musi odolavat Cistiacim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostoru

pouziti nerezovych materiald v tfidé AISI 316L

pouziti ochrannych krytd a zabran

Pozadavky na méreni a requlaci (MaR):

fidici systém se sledovanim vesSkerych potfebnych parametrd a stavu (pfitomnost syra, félie,
odebrani krytd a pod.)

moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy — automatizované vkladanie a odbér ovalnych
plesnivych syrl pro dalSi zpracovani

moznost vytvofeni jednotlivych programu (pfedvoleb) pro jednotlivé ovalné plesnivé syry
moznost uchovavat/exportovat data z baliciho procesu a umoznit vytvofeni hlaseni a grafu
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfes dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry

bezpelnostni systém fieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni pozadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urceni

Kartonovaci a balici zafizeni do krabic¢ek

Dodavka a montaz technologického zafizeni ur¢eného pro zabaleni 80g nebo 120g ovalnych
plesnivych syru v aluminiové folii do kartonovych krabicek.

Technické pozadavky na zafizeni:

takt baleni je stanoven do 60 ks/min.

1-liniové provedeni s moznosti rychlého pfestaveni baleni 80g nebo 120g ovalnych
plesnivych syru

zpracovani dvou hmotnostnich klategorii podle zadani, pro 80g nebo 120g baleni

zasobniky karténovych vyseku pro 80g nebo 120g baleni

formovaci mechanismus pro spravné vyskladani krabicky

lepici zafizeni Nordson s vyhfivacimi hadicemi, tryskami a dalSim pfisluSenstvim

konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienické provedeni do
potravinafského provozu a musi odolavat Cistiacim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostor

pouziti nerezovych material(i v tfide AISI 304

pouziti ochrannych krytd a zabran

Pozadavky na méreni a regulaci (MaR):

fidici systém se sledovanim veskerych potfebnych parametrl a stavld (teplot a hladiny
lepidla, pfitomnost yr a vyseku, odnimani krytdl a pod.)



moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy — automatizované vkladanie a odbér krabiek
se syry pro dalSi zpracovani

moznost vytvoreni jednotlivych programu (pfedvoleb) pro jednotlivé baleni

moznost uchovavat/exportovat data z baliciho procesu a umoznit vytvofeni hlaseni a graft
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfes dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry

bezpelnostni systém fieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni poZzadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urceni

Karténovaci a balici zafizeni do krabic

Dodavka a montaz technologického zafizeni ur€eného pro zabaleni 80g nebo 120g krabicek s
plesnivymi syry do kartonovych krabic.

Technické pozadavky na zafizeni:

takt baleni je stanoven do 60 ks/min.

1-liniové provedeni s mozZnosti rychlého pfestaveni baleni 80g nebo 120g krabiCiek s
plesnivymi syrmi

zpracovani dvou hmotnostnich klategorii podle zadani, pro 80g nebo 120g baleni

sefazovaci a vrstvici mechanismi pro obé& hmotnostni kategorie, a to pro 80g nebo 120g
baleni

zasobniky kartonovych vyseku pro obé& hmotnostni kategorie, a to pro 80g nebo 120g baleni
formovaci mechanizmus pro spravné vyskladani krabice

lepici zafizeni Nordson s vyhfivanymi hadicemi, tryskami a dalSim pfislusenstvim

vystupni gravitacni dopravnik pro obé hmotnostni kategorie

konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienické provedeni do
potravinafského provozu a musi odolavat Cistiacim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostor

pouziti nerezovych material(l v tfide AISI 304

pouziti ochrannych kryta a zabran

Pozadavky na méreni a regulaci (MaR):

fidici systém se sledovanim veskerych potfebnych parametrl a stavld (teplot a hladiny
lepidla, pfitomnost krabiek se syry a vysekl, odnimani krytl a pod.)

moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy — automatizované vkladanie a odbér krabiek
a odbér krabic se syry pro dal$i zpracovani (paletizace a pod.)

moznost vytvoreni jednotlivych programu (pfedvoleb) pro jednotlivé baleni

moznost uchovavat/exportovat data z baliciho procesu a umoznit vytvofeni hlaseni a grafu
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfes dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry

bezpecfnostni systém fieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni pozadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté uréeni

Dynamické vazici zarizeni

Dodavka a montaz dvou technologickych zafizeni uréenych pro prilbézné vazeni plesnivych syru:



nezabalenych, s naslednym vyhazovacim mechanismem pro podvahove vyrobky
zabalenych do aluminiové félie, s naslednym ftfidicim mechanismem pro dvé hmotnostni
kategorie

Technické pozadavky na zafizeni:

takt vazeni je stanoven do 100 ks/min.

dopravni trat tvofena z tfi dopravnikd, stfedni vazici

1-liniové provedeni

vyhazovaci mechanismus se stolem/koSem, pfip. tfidici mechanszmus pro dvé hmotnostni
kategorie

konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienické provedeni do
potravinafského provozu a musi odolavat Cistiacim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostor

pouziti nerezovych material(i v tfide AISI 304

pouziti ochrannych krytd a zabran

Pozadavky na méreni a regulaci (MaR):

fidici systém se sledovanim veSkerych potfebnych parametrl a stavi (pfitomnost syrd
a pod.)

moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy implementovanymi do technologického celku
moznost uchovavat/exportovat data z baliciho procesu a umoznit vytvofeni hlaseni a grafu
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfes dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry

bezpelnostni systém fieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni pozadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urceni

Detektor kovu

Dodavka a montaz zafizeni urCeného pro detekci kovu v nezabalenych 80g nebo 120g ovalnych
plesnivych syrech.

Technické pozadavky na zafizeni:

takt vazeni je stanoven do 100 ks/min.

dopravni trat' tvofena jednim dopravnikem

1-liniové provedeni

vyhazovaci mechanismus se stolem/koSem

konstrukce zafizeni musi byt vhodna do mokrého prostfedi v hygienické provedeni do
potravinafského provozu a musi odolavat Cistiacim prostfedkim pouzivanych pfi sanitaci
vyrobnich prostor

pouziti nerezovych material(i v tfide AISI 304

pouziti ochrannych kryta a zabran

Pozadavky na méreni a regulaci (MaR):

fidici systém se sledovanim veSkerych potfebnych parametrll a stavi (pfitomnost syrd
a pod.)

moznost komunikace s jinymi fidicimi systémy implementovanymi do technologického celku
moznost uchovavat/exportovat data z vaziciho procesu a umoznit vytvoreni hlaseni a grafu
technologického procesu za zvolené obdobi

ovladani technologického procesu pfes dotykovy barevny LCD displej s vizualizaci
technologického procesu, umoznujici obsluze sledovat jednotlivé stavy a ménit pfistupné
parametry



- bezpecnostni systém FieSeni funkénosti pracovniho stroje

Ostatni pozadavky:

rozsah dodavky pracovniho stroje musi byt umistény ve vyrobni hale na misté urceni

PS 7 Vzduchotechnika

Predmétem dodavky provozniho souboru :

1) Uprava vody pro vzduchotechniku

2) Vzduchotechnika - technologicka

3) Montaz a rozvody - elektrické a potrubni k vzduchotechnice

4) Jednotka chlazeni - pro technologickou vzduchotechniku

5) Potrubni rozvody od jednotky chlazeni ke vzduchotechnice

6) Potrubni rozvody od rozdélovace tepla ke vzduchotechnice

7) Potrubni rozvody upravené vody ke vzduchotechnice

Dodavka provozniho souboru ma zaijistit klimatizaci prostort s ohledem na :

- zakladni vétrani prostoru

- klimatizaci prostorl se zvySenou urovni filtrace vzduchu

- klimatizaci prostort pro optimalni zrani syr(

Zakladni udaje

Predana dokumentace
Tech.specifikace
Admin.specifikace

Venkovni podminky
Léto
Zima

Kapalina chlad 1

Glykolova voda MEG 33 %
Sit okruh

Tlak v siti

Kapalina chlad 2
R 404 A

Sit okruh
Tlak v siti

Kapalina teplo
Tepla voda
Tlak v siti

Elektiina
Napajeni

Ne
Ne

Uzavieny
3 bary

K dispozici

Uzavieny
3 bary

3 bary

400V + T

O O

35 °C -HR 40 % relativni vihkost
-20 °C - HR 90 % relativni vihkost

Navrhovana vyroba
-4°C/ -1°C

Bez odchylky pratoku

-6°C/ -2°C
Bez odchylky pratoku
Navrhovana vyroba

60°C/ 50 °C
Bez odchylky pratoku




Nulovy rezim / ICC Je tfeba sdélit 10Ka

Spolehlivost sité +/-10 % Bez opakovanych mikrovypadku

Vyroba skfiné dle specifikace zakaznika Ne

El. norma, kterou je tfeba dodrzet Ne

Kapalina pro zvlhéovani Potfebné parametry

Voda z méstského fadu : Mékéena 5°F<TH<12°F
(2.8°dH<TH<6.7°dH)

Filtrace : Filtrovana na 5 ym

Tlak vody : < 3 bary

Stlaceny vzduch kvalita regulace :suchy, filtrovany na 1 ym a bezolejovy

Tlak vzduchu : < 6 bart

Charakteristika budovy

Strop . lzolagni panely: K= 0,21 W/m2.°C
Zdi . lzolagni panely: K= 0,27 W/m2.°C
Okna . dvojita

Podlaha : Beton izolovany nasyp

Specialni vybaveni:

Regula¢ni ventil : Standard
Obéhové Cerpadlo : Standard
Frekven&ni méni¢ : Standard
Regulagni sonda : Standard

Popis jednotlivych mistnosti z hlediska prostiredi

MISTNOST - KOAGULACE / FORMOVANI /, ODKAP
Tato mistnost je velmi citliva, pokud jde o uroven hygieny; mléko je v kontaktu se vzduchem.
Tato mistnost bude feSena s pfetlakem vUci okolnimu prostfedi - pretlak umozhi v této mistnosti
omezeni znecisténi vznikajiciho z okolniho vzduchu. Tento pfetlak bude vytvofen vhanénim ultra-
filtrovaného Cerstvy vzduch (instalace vzduchotechnické jednotky bude provedena v technické
mistnosti). Upraveny vzduch bude pfetlakem vhanén z vyrobni mistnosti smérem do mistnosti myti
forem a do oblasti pasterizace.
- Klimatizaéni jednotky budou zcela omyvatelné — mob. CIP jednotkou
- Klimatiza¢ni jednotka bude umisténa pod stropem: nebude zabirat misto na zemi
- Pro rozvody vzduchu uvnitf mistnosti bude pouZito textilni potrubi - pouziti textilniho potrubi
pro rozvod v mistnosti umoznuje jeho Cisténi. Kompletni udrzba text. vyusti bude realizovana
mimo mistnosti .

FERMENTACNI MISTNOST

Funkce této mistnosti spociva v pfirozeném odkapavani syrovatky ze syrl za tepla (z forem) pfi
konstantni teploté — dochazi zde k odkyselovani syra.

Prostfedi bude zabezpeceno podstropni klimatiza¢ni nerezovou jednotkou.

MISTNOST K PREKLADANI - ODFORMOVANI

Odformovaci prostor je provozovan bez strojniho vybaveni = ruéni pfekladani (bez elektrické
energie).

Mistnost bude hygienicky oSetfena instalovani ultra-filtrovaného pfivodu ¢&erstvého vzduchu
(montaz vzduchotechnické jednotce j bude navrzena v podstresi).

Regulace vzduchotechnické jednotky bude ovladana na zakladé pozadavku teplotniho parametru
pro mistnost odformovani. Ostatni mistnosti, které jsou z této VZT jednotky zasobené vzduchem
(Cisty sklad rostll a zraci chodba) budou zaviset v teplotnim rezimu na mistnosti odformovani.
Teplota pfivodniho vzduchu bude udrzovana mezi 12 ° C (léto) a 18 ° C (v zimé).




MISTNOST SOLENI

Pfivod Cerstvého vzduchu bude zabezpelen z jednotky, ktera bude zabezpelovat primarné
Cerstvy vzduch do mistnosti odformovani. Vzhledem k tomu, ze mistnost potfebuje mit vysusenou
atmosféru , bude Cerstvy vzduch ohfivan instalovanou jednotkou s elektrickym ohfivaéem a bude
udrzovan pfi 16 ° C v [été a 18 ° C v zimé.

Dale bude instalovano odsavani vzduchu z mistnosti soleni. Odsavani vzduchu z mistnosti soleni
(nad solicim strojem) ma fesit omezeni Sifeni slaného vzduchu do okoli.

MISTNOST CHODBY PRED KANCELARI , LABORATORI, UKLIDOVOU MiSTNOSTI
Pfivod cCerstvého vzduchu bude zabezpelen z jednotky, ktera bude zabezpelovat primarné
Cerstvy vzduch do mistnosti odformovani.

Odsavanim vzduchu z mistnosti bude feSeno pfes vzduchotechnické pretlakové klapky smérem
do mistnosti laboratofe, kancelafe mistra, uklidové mistnosti. Z téchto mistnosti bude nasledné
odsavan vzduch do venkovniho prostoru /tato cast je rfeSena v stavebni ¢asti VZT a neni
pfedmétem poptavky/.

MYTi (FOREM)

Tato mistnost je povazovana za ,necisty“prostor. Dodavatel myciho tunelu doda odtah z prostoru
myciho tunelu (1,000 m3 / h) — dodavka neni pfedmétem zadani .Aby byla mozna kontrolu nad
odtahem, bude odtah regulovan frekvenénim méni¢em — ovladani je soucasti zadani. V mistnosti
bude dale nainstalovan dalSi odtah, ktery bude vyustén pfimo do venkovni atmosféry.

ZRACIi MISTNOSTI

V mistnostich bude osazena na podlaze klimatizaéni nerezova jednotka /KLIMATIZER/. Pomoci
této konvertibilni klimatizacni jednotky bude v mistnostech zrani zaroven provadét suseni + zrani
(tim bude zmensSena pracnost vyroby v souvislosti s potfebou manipulace ze syry). Timto feSenim
budou instalovany 8x identické zraci mistnosti. Do kazdé mistnosti bude pfiveden ultra filtrovany
vzduch pro vytvofeni pfetlaku a pro potfebu technologického zrani.

Popis technologického procesu:
Osouseni: Cilem je odlu€ovat vodu z vnitfku syra.
Zraci faze : Cilem je uzrani syrd s dobrou chuti a fadnym plisfiovym povrchem

DOCHLAZOVANIi SYRU PRED BALENIM

V prostoru - chlazeni pfed balenim, je cilem syr vychladit, aby se blokoval mikrobialni rozvoj, aby
doslo k osuSeni syra a jeho « kiry » pro jeho snadnéjsi odstranéni ze zracich rostli a aby se
zabranilo pfilepeni syru na balici papir.

ZRACIi CHODBA / CISTY SKLAD ROSTU/

Zraci chodba a sklad Cistych zracich rohozi budou hygienicky oSetfeny diky instalované VZT
jednotce uréené primarné pro mistnost pro odformovani a to ultra-filtrovanym pfivodem ¢erstvého
vzduchu (montaz vzduchotechnické jednotky bude navrzena v podstresi).

Teplota pfivodniho vzduchu bude mezi 12 ° C (Iéto) a 18 ° C (v zimé).

Ofukovani Cerstvého vzduchu podél stropu bude umozniovat ziskat dobré hygienické podminky s
omezenim kondenzace na sténach a stropu.

PRVNIi BALENI

Pfivod Cerstvého vzduchu bude feSen pomoci ultra filtrovaného pfivodu vzduchu z VZT rozvod(
zraci chodby (montaz vzduchotechnické jednotky bude navrzena v podstfeSi a bude slouzit
zaroven pro zasobovani mistnosti pfekladani, soleni, zraci chodby).

Individualni fizeni klimatizovaného prostoru:

Bude feSena standardnim vzduchovym chladi¢em (nerezové ocelové trubky — zebrované) a rozvod
VZT bude feSen textilnim rukavcem. Toto feSeni rozvodu vyhovuje hygienickym podminkam pro
pohodli zaméstnancd.

Pretlak bude veden pres pretlakové klapky a otvory ve sténé smérem k mistnosti kompletace.

KOMPLETACE



Pokud jde o tuto mistnost , tak zde je jiz syr zabaleny a naroky na prostfedi zde neni tak naro¢na
jako ve vyrobni ¢asti.
Pro udrzovani teploty bude navrzen jednoduchy chladi¢ vzduchu, s Zebrovanych médénych trubek

a hlinikovych lamel.

Pozn.:Zaméstnanci z kompletace (Seda zéna) nemaji pristup do mistnosti prvniho baleni, aby se
zabranilo kontaminaci zptsobené kartbnovym prachem z jejich obleéeni.

TABULKA

ZAKLADNI DATA

Druh vyroby : MEKY BILY SYR

Data . o
mistnosti Data - vyroba syru
Nazev Vyrobni T RH L B H V | Vstup | Teplota | doba ':'t" Poznamky
°C % | m | m m m3 T/d °C| °C Hod| T Pocet stoht, predpoklady ...
1 34 Mezi 7,5 a2 8 litry miéka k vyrobd
Vyroba Koagulace | 25°C | NC | 311 | 4,35 80000 | - | 30 1 10 ; y Y
353 35 1 kg syra
+/-3°C 5 dni vyroby za tyden
3 cykle vyroby maximalné za den
Pfikon el. pro vyrobu (18kW)
10 pracovnikl v mistnosti
Svétlo: 10W/m?
Teply 12 3.
odkapni Okyseleni 30°C NC 2 8,6 | 3,5 | 367 10 30| 30 2,5 35 80-85 stohl
mistnost ’
+/-3°C
Blok forem s 45 kusu syra 120g
(nebo 66 kust 80g)
Stohy se budou 1x obrati b&éhem
okyselovani
Kone&ny Po okyseleni v teplé odkapavaci
Odkap Y 25°C NC 145 4,35 | 631 10 30| 25 8 10 | mistnosti budou syry umistény do
odkap N
prostoru finalniho odkapu
+/-3°C
Prerovnavan | | rerovnani z 23- | few
i forem na 18°C NC 66 3,56 | 231 - 25 o5 min - | Prace ru¢ni bez el. Pohon(
rosty
Stoh bude slozen z 23 drovni
nerezovych rostu




+/-2°C 45vsyrﬂ 120g nebo 66kust 80g na
rost
Suché 21 20- | few
Soleni ; NC(2) | NC | 3,56 2,7|4,35| 41 - - .
soleni 25 22 min
PFisun soli bude ze skladu soli
potrubim
Myti Myti forem NC NC | 8,6 | 5,2|4,35|195 Odtah z my¢ky: 1 000 m3/h
Zraci | OsouSeni+zr| 45y, g0, | 12 83| 35 357 10 |2%| 10-| 7 | 10 | 1den produkce na 1 den vyroby
mistnost 8x ani 3 -
1 den osouseni
6 den zrani
16°C | to 2
. 70, b
12°C| days Ztrata vody ze Zyr:'ia 7% béhem 7
+/-1°C | 98%
Ruéni obraceni béhem zrani
Kapacita zraci mistnosti: 76 stohl
Vyska stohu: 1,8m
Svétlo: 5W/m?, 90% vypnuto
béhem zrani
Chodba
Chodba pred zrac. NC(1) | NC | 52 24| 26 | 324 - - - -
Mistnostmi
Chlazeny | 1o 6ny 15 10 Zadéni: Zchlazeni z 12°C do 7°C
sklad pred 7°C 95% 591 35 |318 10 7°C | 20h 10 ’
. sklad 4 - za 20h
balenim
Kapacita mistnosti: 76 stohtu
oschnuti Vyska stohd: 1,8m
pred +-1°C +/- 12 Svétla: 5W/m?, 90% vypnuto
balenim 3% °C béhem dne
Prvni Prvni 16°C NC 15’ 64| 4,2 | 419 - 7C - - - El.pfikon technologie (3,35kW)
baleni
baleni +/-2°C
Druhé Secondary 22°C NC 12 12 | 4,2 | 786 El. pfikon (8kW)




baleni

Packaging | +/-2°C

Spinavy 10

Skad | SR | ne | Ne |10 a6 435 208 Odtah z my&ky: 1000 m3/h
Myti
Cisty Gisty sklad | Noqy | NG | 6,8 3,5 4,35 | 104
rohozi
sklad myti

Rizeni proudéni vzduchu

Cerstvy vzduch se bude nasavat v podkrovi, které je povaZzovano za teplotné stalé +5°C (kromé& —
centralni klimatizacni jednotky a jednotky pro mistnost prekladani, ktera nasavaji vzduch
z venkovniho prostfedi) a bude se vhanét do téchto prostor:

- PInéni do forem-vyroba-(venkovni vzduch)

- Prekladani a soleni-(venkovni vzduch)

- 8 velkych zracich mistnosti

- Suseni pfed balenim - chlazeni pfed balenim

- Baleni

- Mistnost pro skladovani Cistych rosta

V8echny tyto mistnosti budou vybaveny pretlakovymi klapkami, kterymi se odvadi pfetlak do
dalSich mistnosti.

Chodby i dalsi mistnosti v tabulce budou vybaveny odsavanim, aby proudéni postupovalo smérem
k ,Sedivé zéné“ a dale pretlak bude odvadén do exteriéru.

Odsavani vzduchu mycich linek bude souc€asti dodavky mycek — pouze ovladani téchto odtahu
bude feSeno v nabidce. Odsavani z kancelafe, laboratofe a uklidové komory je soucasti stavebni

vzduchotechniky.

Odtah (odsavani)

KONSTRUKCE

> Nerezovy kryt, PVC nebo ocel s epoxidovym natérem pro suché prostredi.
> Spiralovy nebo odstfedivy ventilator s pfimym pohonem (bez femene).

> Motor mimo proud vzduchu (spiralové ventilatory maji motor zakrytovany).

INSTALACE
— Budou umistény v podkrovi, vzduch budou nasavat v jednom nebo na vice mistech mistnosti
a budou se odvadét ven fasadou nebo stfechou.
- vzduchové kanaly budou z nerezu nebo PVC.

STANDARTY DODAVKY
> Variator rychlosti umozniujici davkovat mnozstvi pfivadéného nebo odvadéného vzduchu.

> Variator pratoku k fizeni proudéni vzduchu v mistnosti.
> Automatické fizeni rychlosti pro udrzovani podtlaku nebo pretlaku v mistnosti.

Rizeni / regulace/ silové el. napojeni:
- bude navrZzeno umistnit v rozvodné nad prvnim balenim .




elektrické rozvadéce s moduly se vstupy/vystupy budou instalovany v podkrovi nad prvnim

balenim. Soucasti nabidky bude inapajeci pfivod z pfipraveného vyvodu ukonéeného

jistiCem v rozvodné vedle kotelny.

- 2 dotykové obrazovky umoznujici pfistup do jednotlivych mistnosti budou nainstalovany na
chodbé vyrobni haly. Budou v ¢estiné .

- vSeobecny dohled (informace, chybova hlaseni atd.) bude zajiStovat pocita¢ se softwarem a
potfebnymi licencemi.

- Soucasti nabidky budou i veSkeré el.rozvody potfebné pro chod technologické VZT.

- Soucasti nabidky bude i dodavka regulaénich uzli na strané tepla a chladu véetné regulace

zdroje chladu

ROZVODY VZDUCHU: TEXTILNi RUKAV

PRINCIP

Pro rozvody vzduchu budou pouZity textilni rukavce. Rozvody textilnimi rukavy  zajistuji
homogenni pohyb vzduchu (nizkou, stfedni nebo vy$si rychlosti) dle potfeb vyroby:

> Kalibrované vyustky (pramér 2,5 mm az 18 mm),

> Porézni pasy,

> Stérbinové vyustky.

BARVY (pro vyrobu syru je zakladni RAL9010)
TEXTIL (pro vyrobu syru: Polyester NC)

JEDNOTKA CHLAZENI - PRO POTREBY TECHNOLOGICKE VZDUCHOTECHNIKY

Jednotka bude umisténa vné objektu vedle pfijmovych tanka.

-Glykolova voda MEG 33% :4°C/-1°C
-Sit okruh Uzavieny
-Tlak v siti 3 bary Bez odchylky pritoku

POTRUBNi ROZVODY CHLAZENI - PRO POTREBY TECHNOLOGICKE VZDUCHOTECHNIKY

Potrubni rozvody od jednotky chlazeni ke vzduchotechnice budou provedeny izolované
v nerezovém provedeni a budou vedeny v mezistfeSnim prostoru.

POTRUBNi ROZVODY VYTAPENI - PRO POTREBY TECHNOLOGICKE VZDUCHOTECHNIKY

Potrubni rozvody od rozdélovace v mistnosti kotelny /vyvod pro vytapéni technologické VZT bude
ukon&en uzavérem a ostatni v€etné Cerpadel je soucasti nabidky/ ke vzduchotechnice budou
provedeny izolované v Cu provedeni a budou vedeny v mezistfeSnim prostoru.

POTRUBNi ROZVODY UPRAVENE VODY - PRO POTREBY TECHNOLOGICKE
VZDUCHOTECHNIKY

Potrubni rozvody od pfipojky PV /umisténé ve strojovné v pfizemi/ ke vzduchotechnice véetné
potfebné upravny vody /budou provedeny v nerezovém provedeni a budou vedeny
v mezistfeSnim prostorul/.

PS 8 Hygienicky napénovaci systém a vstupni hygienicka smycka

Nizkotlaky pénotvorny systém a hygienické smycka:
- stacionarni centralni napénovaci jednotka
- prac. tlak — 25 bar
- max. teplota 70°C
- pocet satelitd : 8 ks



Satelit ke stacionarni jednotce
- prac. tlak 25 bar
- max teplota vody 70°C
- saci sonda chemikalie
Nerezovy navijak hadice
Nerezové potrubi a armatury
Hygienicka smycka:
- davkovac chemikalie na ruce v¢. el. kabelaze k centralni jednotce
— turniket na prdchod s fizenym odemykanim
- dezinfek&ni brod s rostem

PS 9 Jednotka chlazeni expedi¢niho skladu

Jednotka pfimého chlazeni o vykonu 20KW - pfimé chlazeni

PS 10 Strojni montaz zarizeni syrarny

Strojni montaz provedena formou na kli¢ v&. zafizeni stavenisté, dopravnich a manipulagnich
prostfedkl, svafovaci techniky, montaznich pfipravkll a svafovacich materiald v&. technickych

plynu.

PS 11 Doprava zarizeni

Zafizeni bude dopraveno na misto montazniho pracovisté v dodaci parit¢ DDP dle Incoterms
2010.



